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工艺
  1: 配料
  2：数冲
  3：去毛刺
  4：折弯
  5：待焊
 

苏州贝雷克
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微型热风机装配

1

1

技术要求：

1.未注折弯半径为R0.2；

2.未注折弯角度为90±0.5°；

3.产品表面无明显毛刺，划伤及压痕；

4.未注公差见付表；

5.压铆牢固，无松动现象；

6.打磨平整，无明显焊接缺陷。

单位：mm

中 级 精 级未标注尺寸公差范围
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